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1.切屑液从水箱通过水泵连接
接入旋流过滤入口
2.旋流上端出口与水箱连接
3.水箱沉淀过的水接入齿轮泵
从接入齿轮泵开始到连接机床，

一律使用高压管
4.滤芯过滤后的切屑液连通机床

与齿轮泵出口三通连接

过滤滤芯

旋流过滤

切屑液进口

齿轮泵

高压管连接

齿轮泵进口

齿轮泵进水口

齿轮泵出口
与滤芯连接

滤芯进口

与机床连接
滤芯出口
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